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安徽华贝尔重工机械有限公司年产 4000 吨合金耐磨件生产线技

术改造项目竣工环境保护验收意见

2018年 8月 14日，安徽华贝尔重工机械有限公司依据《建设项目环

境保护管理条例》、《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》、《企业自主环

保验收管理指导意见》，严格按照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保

护验收技术规范、该项目环境影响报告表和审批部门审批决定等要求，组

织召开了安徽华贝尔重工机械有限公司年产 4000吨合金耐磨件生产线技

术改造项目竣工环境保护验收会。参加会议的有安徽华贝尔重工机械有限

公司 （建设单位）、马鞍山市环美质检技术服务有限公司（验收调查单位）

等单位的代表和专家共 6人。与会专家、代表在踏勘现场的基础上，听取

了相关单位的汇报，查阅了项目技术资料，经充分讨论，提出验收意见如

下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

安徽华贝尔重工机械有限公司年产 4000吨合金耐磨件生产线技术改

造项目位于马鞍山市博望区博望镇创业路旁，项目总投资 1500万元。项目

包括生产车间、办公楼等，新增中频炉、抛丸机、消失模生产线等生产设

备，项目达产后可实现年产 4000吨合金耐磨件的生产规模。

（二）建设过程环保审批情况

马鞍山市博望区发展改革和经济信息化委员会以博发经函[2017]279

号：《关于安徽华贝尔重工机械有限公司年产 4000吨合金耐磨件生产线技

术改造项目备案的通知》，对该项目予以备案立项。

根据《中华人民共和国环境影响评价法》和《建设项目环境保护管理

条例》中的有关规定，安徽华贝尔重工机械有限公司委托江苏久力环境工

程有限公司编制《安徽华贝尔重工机械有限公司年产 4000吨合金耐磨件生

产线技术改造项目环境影响报告表》，呈报给环保主管部门审批。马鞍山市

博望区环境保护局于 2018年 3月 7日以博环表[2018]129号对《安徽华贝
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尔重工机械有限公司年产 4000吨合金耐磨件生产线技术改造项目环境影

响报告表》予以批复。

项目于 2018年 3月开工建设，2018年 7月竣工并试运行。本项目从

立项至调试过程中无环境投诉、违法或处罚记录。

（三）投资情况

本项目投资 1500万元，环保投资 11万元，占总投资的 0.73%。

（四）验收范围

验收范围为年产 4000吨合金耐磨件生产线技术改造项目竣工环境保

护验收。

二、工程变动情况

项目在建设过程中，与环评阶段存在以下变动情况：

1.年用水量减少 195吨。项目变动不属于重大变更。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

本项目无生产废水，产生的废水主要来自职工生活污水。生活污水经

化粪池沉淀贮存，定期清掏后用于灌溉、绿化，废水中主要污染物为 CODCr、

BOD5、SS和 NH3-N。

（二）废气

项目废气主要为发泡成型废气、晾干废气、熔化烟尘、浇铸废气、抛

丸粉尘、砂处理粉尘、焊接烟尘、天然气锅炉燃烧废气

（1）发泡成型废气

聚苯乙烯颗粒发泡过程中会产生少量游离的苯乙烯单体。参照《合成

树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）中相关数据，苯乙烯的产汚

系数按 0.35kg/t原料计算，本项目 EPS年用量 2t，因此苯乙烯产生量约为

0.0007t/a。本项目发泡成型工序每天工作约 3h，年工作 900h。则废气产生

量为 0.0007t/a，产生速率为 0.00078kg/h，发泡成型有机废气产生量较小，

直接无组织排放。
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（2）晾干废气

消失模铸造主要采用水基涂料，涂挂后需干燥方能浇铸，本项目消失

模涂料主要成分为石英粉和粘结剂。采用自然晾干对消失模进行干燥，由

于采用自然晾干，晾干过程产生有机废气量极少，可忽略不计。

（3）熔化烟尘

项目在铸件生产过程中会通过中频感应电炉将外购生铁进行熔化，中

频感应电炉在熔化金属时由于金属中含有各种杂质，因此会产生一定量的

烟尘。本项目设置一套电炉烟气处理系统，中频炉生产过程中产生的烟尘

经集气罩收集后通过布袋除尘器进行处理，处理后经 1根 15m高排气筒排

放，未收集部分直接无组织排放。

（4）浇铸废气

在浇铸过程，泡塑气化模具消失，金属液取代其位置。铁水浇铸温度

约为 1200℃，98%泡塑气化膜均燃烧分解成二氧化碳和水，仅短时接触瞬

间约 2%热解成苯乙烯单体释放。本项目设置一套负压抽真空系统，通过

负压抽真空系统将废气吸入到填充有活性炭的管道进行吸附处理，处理后

经 1根 15m高排气筒排放，未收集部分直接无组织排放。

（5）抛丸粉尘

项目浇铸成型的铸件经自然冷却、落砂后，需要将表面残留的砂质进行

清理，本项目采用抛丸机对铸件进行处理，抛丸机自配引风装置和布袋除

尘器，抛丸粉尘处理后经 1根 15m高排气筒排放，未收集部分直接无组织

排放。

（6）砂处理粉尘

本项目采用负压造型，型砂不需加水和辅料，可重复利用，粉尘少，主

要采用石英砂作为砂处理原料，铸件落砂后的旧砂，经砂循环系统处理后

回收利用。砂处理粉尘产生量较少，通过加强车间通风，直接无组织排放。

（7）焊接烟尘

本项目采用二氧化碳保护焊，焊接工序年工作约 150h，焊接烟尘产生量
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极少，在车间直接无组织排放。

（8）天然气锅炉

本项目由天然气锅炉提供发泡成型工序蒸汽，天然气燃烧废气经 8m高

排气筒排放。

（三）噪声

项目噪声源为中频炉、抛丸机等，噪声值在 70～85dB(A)之间，采取

隔声、减震等措施。

（四）固废

危险废物主要为废活性炭，委托马鞍山澳新环保科技有限公司无害化

处置；一般工业固体废物主要有废金属屑、废砂、中频炉炉渣、中频炉除

尘粉尘、收集的抛丸粉尘、废焊渣、不合格品、生活垃圾。

四、环境保护设施调试效果

（一）废水

本项目无生产废水，生活污水经化粪池沉淀贮存，定期清掏后用于灌

溉、绿化，不外排。

（二）废气

本项目有组织废气中浇铸废气的排放浓度以及排放速率均符合《大气

污染物综合排放标准》DB11/ 501-2017表 3中相关标准，电炉熔化烟尘的

排放浓度以及排放速率均符合《工业炉窑大气污染物排放标准》

GB9078-1996表 2中相关标准，抛丸粉尘的排放浓度以及排放速率均符合

《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996表 2中二级标准，天然气锅炉

烟尘的排放浓度以及排放速率均符合《锅炉大气污染物排放标准》

GB13271-2014表 2中燃气锅炉标准；无组织废气中总悬浮颗粒物排放浓度

符合《大气污染物综合排放标准》GB 16297-1996表 2无组织排放监控浓

度限值要求；噪声排放符合《工业企业厂界噪声环境排放标准》（GB

12348-2008）中 3类标准要求。

（三）噪声
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